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    SHAPE  \* MERGEFORMAT 




	项目名称

Project Name
	TCC 神华榆林项目
	报告号

Report No.
	CAPTCC-CT18013010D-IR07

	客户

Client
	中国天辰工程有限公司（TCC）
	客户订单号

Client P.O. No.
	ZP-T18006-18005

	检验通知号

Reference No.
	
	检验员

Inspector
	李勇

	制造商

Vendor
	上海华普钢结构股份有限公司(南京)
	检验地址

Inspection Location
	江苏省南京市溧水区

	分包商

Sub-Vendor
	/
	检验日期

Visit Date(s)
	2019/09/28 - 09/30

2019/10/3-10/4


	本次检验参与人员

THE PARTICIPANTS OF THIS VISIT

	姓名

NAME
	公司

COMPANY
	代表方

REPRESENTING
	联系方式

CONTACT NO.

	李勇
	匡宝天辰
	天辰
	15062299494

	张秋
	上海华普钢结构股份有限公司（南京）
	华普
	13022163586


	本次检验产品

MATERIAL/ SUBJECT OF INSPECTION
	编号

Item No.
	订单数量

QTY as per P/O
	所检数量

QTY offered for inspection

	钢结构
	/


	适用文件                                                                   参考附件

REFERENCE DOCUMENTATION                                          FORMCHECKBOX 
Refer to attachments instead

	标题

Title
	文件编号

Reference No
	版本

Rev.
	批准状态

Approval status
	批准人

Approved by
	日期

Date

	钢结构工程说明
	T18006-1420-0201-CC02-02
	/
	已批准
	/
	/

	涂漆涂色工程规定
	T18006-1420-0000-MC07
	D01
	已批准
	/
	2018/5/28

	建筑专业钢结构涂漆设计规定
	T18006 - CE87-001
	0
	已批准
	/
	/

	附件11 特定品牌要求
	/
	/
	已批准
	/
	/

	包装、唛头和运输要求（合同附件4）
	KPC1-TE-001-A03
	0
	已批准
	/
	/


	ITP 相关

REFERENCE ITP

	序号

S/N
	设备名称

Equipment/material
	检验项目

Inspection Activity (detail according to scope /standard/etc.)
	检验等级

Inspection Level H/W/SW/R
	相关文件

Relevant document

	/
	/
	/
	/
	/


	检验结果

INSPECTION RESULT

	合格

 FORMCHECKBOX 
Satisfactory
(without comments)
	假释

 FORMCHECKBOX 
Satisfactory with comments

(Any of trailing punch or non-conformity items is still open)
	不合格

 FORMCHECKBOX 
Not Satisfactory
(NCR raised during the inspection)

	检验概述：

SUMMARY 

神华煤气化-南京华普黑水闪蒸2，板材、角钢、型钢原材料均已到齐，本周工厂陆续领料加工小件，H型钢、下料、组装、焊接、打磨、喷砂及油漆。角钢下料、加工、打磨、喷砂及油漆。截至10月4日钢构的焊接工作已全部结束，后面陆续进行喷砂、油漆。
本周检验工作主要进行了外观尺寸检验、油漆检验、发运检验等工作，结果符合项目要求及图纸要求。检验详情见下述。

本周发货46.4吨，已累计发货约143吨。
对于目前所有已发货产品，工厂还未提供相关资料以供审核。


	不符合项

Open Non Conformities：
	是，详见不符合项表格：

 FORMCHECKBOX 
Yes, details in non-conformities：
	无

 FORMCHECKBOX 
No

	尾项清单：

Open Punch List Items：
	是,详见尾项情单表格：

 FORMCHECKBOX 
Yes, details in punch list
	无

 FORMCHECKBOX 
No

	检验员签名：

Inspector signature：
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	报告日期：

Inspection report date：
	2019/10/4


	不符合项
参考附件

NON CONFORMITIES                                                    FORMCHECKBOX 
Refer to attachments instead

	项目

Item
	描述

Description
	状态

Status
	提出日期/报告号

Raised on/ Report #
	关闭日期/报告号

Closed on/ Report #
	备注

Comments 

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


	尾项清单                                                                   参考附件

PUNCH LIST                                                             FORMCHECKBOX 
Refer to attachments instead

	项目

Item
	描述

Description
	状态

Status
	提出日期/报告号

Raised on/ Report #
	关闭日期/报告号

Closed on/ Report #
	备注

Comments 

	1
	对于已发货产品，工厂还未提供相关资料以供审核
	开
	2019.9.27
	IR06
	/
	/
	/


	检验项目

THE ITEMS OF INSPECTION

	预检会

Pre-inspection Meeting
	 FORMCHECKBOX 

	材料检验

Material Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	数量检查

Quantity Check
	 FORMCHECKBOX 


	外观检验

Visual Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	尺寸检验

Dimension Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	试验见证

Test Witness
	 FORMCHECKBOX 


	防腐检验

Coating Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	文件审核

Documents Review
	 FORMCHECKBOX 

	包装唛头检验

Packing & Shipping Mark Inspection
	 FORMCHECKBOX 


	装车/船检验

Loading Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	铭牌/标记核对

Nameplates/Marking verification
	 FORMCHECKBOX 

	其他

Others 
	 FORMCHECKBOX 



	检验详述

INSPECTION DETAILS

	检验活动如下：

Description of the inspections carried out:

材料检验MATERIALS INSPECTION

神华煤气化-南京华普黑水闪蒸2，本周对H型钢原材料进行几何尺寸抽检，结果符合图纸要求。型钢、板材、角钢原材料均已到齐。
数量检查QUANTITY CHECK 

神华煤气化-南京华普黑水闪蒸2，型材、板材、角钢原材料到齐，板材下料完成100%。第二批到的89吨型钢开始拼焊、焊接、喷砂、防腐等后续生产。本周钢构焊接已全部生产结束。后面陆续进行钢构喷砂、防腐。
外观检验VISUAL INSPECTION

TCC检验员对钢结构的外观表面进行检查，钢构本体的焊缝存在有少量飞溅，已要求工厂及时整改返修，焊缝未发现有害缺陷，如异常变形、表面裂纹、不完全熔透、不完全熔合、表面气孔、弧坑等。

尺寸检验DIMENTION INSPECTION
TCC检验员根据图纸对神华煤气化-南京华普黑水闪蒸2构件的主要长度尺寸、焊脚尺寸、筋板间连接尺寸、螺栓孔位置尺寸等进行了检查，结果符合图纸要求。

防腐检验COATING INSPECTION

TCC检验员根据«附件5 T18006-1420-0000-MC07 D01涂漆涂色工程规定»对构件进行了油漆外观、粗糙度、颜色及厚度检验，结果符合涂漆规定要求。详情见下述：

1）构件外观未发现不均匀、凹陷、气孔、流挂、多喷、剥离、起泡、掉皮、涂料破裂、不充分的固化或底层生锈等现象；

2）构件油漆厚度在抽检时发现局部偏薄，已及时通知工厂进行补漆处理，结果可以接受；

3）成品构件部分表面油漆有磕碰、破损现象，工厂采取了适当的方法进行修补。

铭牌/标记核对NAMEPLATES/MARKING VERIFICATION

TCC检验员核对工厂已生产并油漆完成的钢构件标记，每个钢构件均用记号笔标注构件编号，并用纸质标签标注构件编号及型材尺寸贴附在构件上，标记清晰可见。
包装和标识检验PACKING AND SHIPPING MARK INSPECTION
TCC检验员对包装及标识进行了检查，构件包装采用裸装形式进行。结果符合«附件8－包装、唛头及装运要求»的要求。

装车/装船检验 LOADING INSPECTION
TCC检验员对钢构的发运进行检查，外观存在碰伤及油漆漏喷现象。现场已及时处理，结果符合规定要求。本周共计发货两车，第93车，357件构件，共计19.518吨；第101车，57件构件，共计26.882吨。
放行RELEASE
详见附件:ZP-T18006-18005-IR-0093

         ZP-T18006-18005-IR-0101
文件审查 DOCUMENTATION REVIE
对于已发货产品，工厂一直未提交相关资料以供审核。

项目
Item

文件
Document

审核结果
Result




	附件

ATTACHMENT

	序号

Item
	附件名称

Attachment name 
	描述

Description

	1
	CAPTCC-CT18013010D-IR07-Photos
	检验照片

	2
	CAPTCC-CT18013010D-IR07-黑水2构件清单
	黑水2构件清单

	3
	CAPTCC-CT18013010D-IR07-检验放行通知单-华普-093
	ZP-T18006-18005-IR-0093检验放行通知单

	4
	CAPTCC-CT18013010D-IR07-检验放行通知单-华普-101
	ZP-T18006-18005-IR-0101检验放行通知单

	结束

End of Report
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