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      SHAPE  \* MERGEFORMAT 


     


	项目名称

Project Name
	TCC 神华榆林项目
	报告号

Report No.
	CAPTCC-CT18013033-IR01

	客户

Client
	中国天辰工程有限公司(TCC)
	客户订单号

Client P.O. No.
	

	检验通知号

Reference No.
	任务单-TCC 神华榆林项目-33
	检验员

Inspector
	马军绪

	制造商

Vendor
	德帕姆（杭州）泵业科技有限公司
	检验地址

Inspection Location
	中国杭州经济技术开发区20号大街658号

	分包商

Sub-Vendor
	
	检验日期

Visit Date(s)
	2019.6.10-15


	本次检验参与人员

THE PARTICIPANTS OF THIS VISIT

	姓名

NAME
	公司

COMPANY
	代表方

REPRESENTING
	联系方式

CONTACT NO.

	马军绪
	天辰匡宝
	天辰
	18629353479

	冯黎明
	德帕姆
	制造商
	15168351292


	本次检验产品

MATERIAL/ SUBJECT OF INSPECTION
	编号

Item No.
	订单数量

QTY as per P/O
	所检数量

QTY offered for inspection

	变换1系列/2系列（1420-0700/8000）

	中压锅炉加药设施
	1420-PU-7001/8001
	2套
	2套

	低压锅炉加药设施
	1420-PU-7002/8002
	2套
	2套

	低低压锅炉加药设施
	1420-PU-7003/8003
	2套
	2套

	公用系统（1420-0900）

	丙酮肟加药系统
	1420-PA-9101
	1套
	1套

	氨水加药系统
	1420-PA-9102
	1套
	1套


	适用文件                                                                  参考附件

REFERENCE DOCUMENTATION                                                Refer to attachments instead

	标题

Title
	文件编号

Reference No
	版本

Rev.
	批准状态

Approval status
	批准人

Approved by
	日期

Date

	加药设施技术协议
	
	
	
	
	

	T18006-1420-0000-MC07 D01 涂漆涂色工程规定
	
	
	
	
	

	加药设施外形图图纸
	
	
	
	
	


	ITP 相关

REFERENCE ITP

	序号

S/N
	设备名称

Equipment/material
	检验项目

Inspection Activity (detail according to scope /standard/etc.)
	检验等级

Inspection Level H/W/SW/R
	相关文件

Relevant document

	
	
	
	
	


	检验结果

INSPECTION RESULT

	合格

 FORMCHECKBOX 
Satisfactory
(without comments)
	假释

FORMCHECKBOX
Satisfactory with comments

(Any of trailing punch or non-conformity items is still open)
	不合格

 FORMCHECKBOX 
Not Satisfactory
(NCR raised during the inspection)

	检验概述：

SUMMARY 

根据检验通知，天辰检验员于2019年6月10日开始对德帕姆（杭州）泵业科技有限公司生产的中、低、底底压锅炉加药设施及丙酮肟加药系统及氨水加药系统进行外观尺寸、水压试压、供应商核对、性能试验、联动试验、油漆检验及资料审核。详情见检验详述。



	不符合项

Open Non Conformities
	是，详见不符合项表格

FORMCHECKBOX
Yes, details in non-conformities
	无

 FORMCHECKBOX 
No

	尾项清单

Open Punch List Items
	是,详见尾项情单表格

FORMCHECKBOX
Yes, details in punch list
	无

 FORMCHECKBOX 
No

	检验员签名

Inspector signature
	[image: image1.png]



	报告日期

Inspection report date
	2019.6.16


	不符合项
参考附件

NON CONFORMITIES                                                       FORMCHECKBOX
Refer to attachments instead

	项目

Item
	描述

Description
	状态

Status
	提出日期/报告号

Raised on/ Report #
	关闭日期/报告号

Closed on/ Report #
	备注

Comments 

	
	
	
	
	
	
	
	


	尾项清单                                                                   参考附件

PUNCH LIST                                                               FORMCHECKBOX
Refer to attachments instead

	项目

Item
	描述

Description
	状态

Status
	提出日期/报告号

Raised on/ Report #
	关闭日期/报告号

Closed on/ Report #
	备注

Comments 

	1
	电机、泵、贮槽外观存在表面油漆磕碰及焊缝焊疤、焊点等问题
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	2
	焊缝存在飞溅及管程热弯过程中产生的痕迹
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	3
	丙酮肟加药系统高度要求2573mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2500mm），实际为2800mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	4
	氨水加药系统高度要求2600mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2500mm），实际为2460mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	5
	中压、低压、低低压锅炉加药设施高度要求2800mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2700mm），实际为27900mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	6
	低压加药装置PU-7002水压试验时，其中一块压力表损坏。工厂回复发货前会进行更换。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	7
	加药装置进行水压试验所用的压力表均是本项目配套压力表（安徽天康），没有用工厂效验压力表。已要求工厂全部更换压力表。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	

	8
	电控柜供应商不符合技术协议要求。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	2019.6.15
	CT18013033-IR-01
	工厂已澄清，天辰已接受

	9
	中压，低压，低低压锅炉加药设施的设施铭牌不符合技术协议。
	开
	
	CT18013033-IR-01
	
	
	


	检验项目

THE ITEMS OF INSPECTION

	预检会

Pre-inspection Meeting 
	 FORMCHECKBOX 

	材料检验

Material Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	数量检查

Quantity Check
	FORMCHECKBOX


	外观检验

Visual Inspection
	FORMCHECKBOX

	尺寸检验

Dimension Inspection
	FORMCHECKBOX

	试验见证

Test Witness
	FORMCHECKBOX


	防腐检验

Coating Inspection
	FORMCHECKBOX

	文件审核

Documents Review
	FORMCHECKBOX

	包装标识检验

Packing & Marking Inspection
	 FORMCHECKBOX 


	装车/船检验

Loading Inspection
	 FORMCHECKBOX 

	其他

Others
	 FORMCHECKBOX 



	检验详述

INSPECTION DETAILS

	检验活动如下：

Description of the inspections carried out:

材料检验MATERIALS INSPECTION
检验员根据技术协议对8套加药系统的供应商进行了核对，详情如下：

中压锅炉加药设施1420-PU-7001/8001，2套。低压锅炉加药设施1420-PU-7002/8002，2套。低低压锅炉加药设施1420-PU-7003/8003，2套。丙酮肟加药系统1420-PA-9101，1套。氨水加药系统1420-PA-9102，1套。
电机为南阳防爆集团有限公司，符合技术协议要求；

计量泵为德帕姆有限公司，符合技术协议要求；

泵及电动机用轴承为SKF，符合技术协议要求；

防腐油漆/涂料为佐敦涂料有限公司，符合技术协议要求；

电控柜为江苏尔乐电气科技有限公司，符合技术协议要求（工厂已经提供公司变更通知书）；

电气元器为施耐德，符合技术协议要求；

双金属温度计为安徽天康（集团）股份有限公司，符合技术协议要求；

工业压力表为安徽天康（集团）股份有限公司，符合技术协议要求；

翻板浮子液位计为北京京仪海富尔仪表有限公司，符合技术协议要求；

控制柜端子为魏德米勒，符合技术协议要求；

电动机的保护器（电子式多功能保护器）为施耐德，符合技术协议要求。

数量检查QUANTITY CHECK 

检验员根据技术协议对加药系统的数量进行了核对，中压锅炉加药设施1420-PU-7001/8001，2套；低压锅炉加药设施1420-PU-7002/8002，2套；低低压锅炉加药设施1420-PU-7003/8003，2套；丙酮肟加药系统1420-PA-9101，1套；氨水加药系统1420-PA-9102，1套。结果符合技术协议要求。
外观检验VISUAL INSPECTION

检验员对中、低、底底压锅炉加药设施及丙酮肟加药系统及氨水加药系统的外观进行了检查，详情如下：

电机、泵、贮槽外观存在磕碰及焊疤、焊点等问题，工厂回复试验结束后他们会处理。

检查焊缝存在飞溅及管程热弯过程中产生的痕迹，工厂回复试验结束后他们会打磨及酸洗。

各管路及电缆均设置固定措施，连接可靠、牢固、无松动现象。
尺寸检验DIMENTION INSPECTION

检验员对中、低、底底压锅炉加药设施及丙酮肟加药系统及氨水加药系统的尺寸进行了检查，详情如下：

丙酮肟加药系统的尺寸检验：底座长宽及螺栓孔均符合图纸要求，高度要求2573mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2500mm），实际为2800mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。

氨水加药系统的尺寸检验：底座长宽及螺栓孔均符合图纸要求，高度要求2600mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2500mm），实际为2460mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。

中压、低压、低低压锅炉加药设施的尺寸检验：底座长宽及螺栓孔均符合图纸要求，高度要求2800mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2700mm），实际为27900mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。

防腐检验COATING INSPECTION

检验员根据技术协议及T18006-1420-0000-MC07 D01 涂漆涂色工程规定要求对中、低、底底压锅炉加药设施及丙酮肟加药系统及氨水加药系统的油漆外观、颜色、漆膜厚度进行了检查，详情如下：

泵、电机、底座的颜色符合技术协议及涂漆涂色工程规定（海灰B05）；

泵、电机、底座的漆膜厚度符合工厂喷漆程序（技术协议未对海灰B05漆膜厚度做要求。工厂喷漆程序要求底座油漆厚度：200~350um，泵油漆厚度：100~200um，电机油漆厚度：100~200um）；
泵、电机、底座的油漆外观进行了检查，存在磕碰及皱褶等现象，工厂回复发货前处理。
功能试验FUNCTIONAL AND PERFORMANCE TEST

检验员根据技术协议及数据表对中、低、底底压锅炉加药设施及丙酮肟加药系统及氨水加药系统的水压试验、性能试验、设备的联动试验进行了检查，详情如下：

设备名称
设备位号
数量（套）
试验名称
设计压力MPa
保压时间min

试验压力MPa
保压时间min

试验结果

丙酮肟加药系统
1420-PA-9101
1
水压试验

0.4
30
0.6
30

工厂按照试验压力进行压力测试，试验过程无渗漏、无可见异常变形、无异常响声。试验结果符合设计要求。
性能试验

流量
>30L/H
振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
泵的流量、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。

联动试验

振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
无异常响声、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。

氨水加药系统
1420-PA-9102
1
水压试验

0.4

30

0.6

30

工厂按照试验压力进行压力测试，试验过程无渗漏、无可见异常变形、无异常响声。试验结果符合设计要求。
性能试验

流量
>97L/H
振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
泵的流量、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
联动试验

振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
无异常响声、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
中压锅炉加药设施
1420-PU-7001/8001
2
水压试验

6.0
30

9.0
30

工厂按照试验压力进行压力测试，试验过程无渗漏、无可见异常变形、无异常响声。试验结果符合设计要求。
性能试验

流量
>30L/H
振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
泵的流量、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
联动试验

振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
无异常响声、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
低压锅炉加药设施
1420-PU-7002/8002
2
水压试验

1.8
30

2.7
30

工厂按照试验压力进行压力测试，试验过程无渗漏、无可见异常变形、无异常响声。试验结果符合设计要求。
性能试验

流量
>58L/H
振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
泵的流量、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
联动试验

振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
无异常响声、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
低低压锅炉加药设施
1420-PU-7003/8003
2
水压试验

0.9

30

1.35
30

工厂按照试验压力进行压力测试，试验过程无渗漏、无可见异常变形、无异常响声。试验结果符合设计要求。
性能试验

流量
>58L/H
振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
泵的流量、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
联动试验

振动

<4.5mm/s
温升

≤70℃
噪音

≤85db
无异常响声、振动、温升、噪音均符合技术协议要求。
特殊程序SPECIAL PROCESSES

包装和标识检验PACKING AND MARKING INSPECTION

装车/装船检验 LOADING INSPECTION

文件审查 DOCUMENTATION REVIEW

检验员对中、低、底底压锅炉加药设施及丙酮肟加药系统及氨水加药系统的资料进行了审核，包括：产品合格证、数据表、性能测试报告、机械性能运转试验报告、水压试验报告、外购件合格证、图纸、油漆报告、质保书、安装使用手册等，结果符合技术协议要求。
放行/不符合项 RELEASE/NON-COMFORMANCE

1，电机、泵、贮槽外观存在表面油漆磕碰及焊缝焊疤、焊点等问题，工厂回复试验结束后他们会处理。

2，焊缝存在飞溅及管程热弯过程中产生的痕迹，工厂回复试验结束后他们会处理。

3，丙酮肟加药系统高度要求2573mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2500mm），实际为2800mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。

4，氨水加药系统高度要求2600mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2500mm），实际为2460mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。

5，中压、低压、低低压锅炉加药设施高度要求2800mm（最新版外形尺寸图纸已经提交给了天辰，但是没有签字及日期。技术协议要求为2700mm），实际为27900mm（电机上带了防雨罩），高度不符合图纸要求。

6，低压加药装置PU-7002水压试验时，其中一块压力表损坏。工厂回复发货前会进行更换。

7，加药装置进行水压试验所用的压力表均是本项目配套压力表（安徽天康），没有用工厂效验压力表。已要求工厂全部更换压力表。

8，电控柜供应商不符合技术协议要求（工厂已经提供公司变更通知书）。

9，中压，低压，低低压锅炉加药设施的设施铭牌不符合技术协议，工厂正在和天辰设计沟通。

健康安全/HEALTH AND SAFE

附件/ATTACHMENTS

CAPTCC-CT18013033-IR01-MOM 检验纪要；

CAPTCC-CT18013033-IR01-PUNCH LIST检验尾项清单；

CAPTCC-CT18013033-IR01-Photos；

CAPTCC-CT18013033-IR01-试验报告。

下一次检验/NEXT VISIT




	附件

ATTACHMENT

	序号

Item
	附件名称

Attachment name 
	描述

Description

	1
	CAPTCC-CT18013033-IR01-Photos
	Inspection Photos

	2
	CAPTCC-CT18013033-IR01-MOM 检验纪要
	检验纪要

	3
	CAPTCC-CT18013033-IR01-PUNCH LIST检验尾项清单
	检验尾项清单

	4
	CAPTCC-CT18013033-IR01-试验报告
	试验报告


	结束

End of Report
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